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INOCOVER®
EPX 456

Revétement bicomposant de finition époxyde.
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/ Aspect en pot : Légerement gélifié. Couche intermédiaire ou epoxyde pour la protection
® Aspect:Brillant. anti-corrosion des strutures en aciers et en béton.
o Séchage: 2 heures/ Redoublage : 4 heures. ©® Adapter aux environnements marins.
Mise en service : 4 jours minimum. . b )
L P ® Excellente résistance a I'eau et aux acides.
@ Destination: supports neufs ou déja peints : béton,
giment et métaux. ® Lavable, méme a haute pression.
o Aappliquer directement aprées une ou deux couches o Durable
de primaire époxy INOCOVER® EPX 28 .
® Surface tolérant. © Sécherapidement.
® Poymérise jusqu'a - 10°C. ® Applicable en forte épaisseur.
® Bicomposant.
RENDEMENT @ Dilution : avec notre Diluant Epoxy.
® 11,8 m?par litre pour 50um
d¥paisseur.
23,5 m?par litrepour 25um TEINTES CONDITIONNEMENT REFERENCE
dépaisseu.
Pour un total de 20 L Blanc:
PIENEinE INOCOVER EPX 456 Blanc 135L 2104-0014-13.5M
02,17 +0,1
Durcisseur INOCOVER EPX 456 2x3,25L 2104-0011-4M
CONSERVATION Pour un total de 20L Tons pastels :
® 12 mois dans son emballage
d’origine a I’abri du soleil. INOCOVER EPX 456 Tons pastels 135L 4104-0008-13M
Durcisseur INOCOVER EPX 456 2x3,25L 2104-0011-4M
ESV Pour un total de 20L Tons vifs :
059 % INOCOVER EPX 456 Tons vif 13,5L 4104-0009-13M
Durcisseur INOCOVER EPX 456 2x3,25L 2104-0011-4M
AR AT A Pour un total de 3 L Blanc:
- NF 36005 ’ INOCOVER EPX 456 Blanc 2,10L 2104-0014-2-1M
- Famille | - Classe 6b1 Durcisseur INOCOVER EPX 456 09L 2104-0011-1M
Pour un total de 3 L Tons pastels :
INOCOVER EPX 456 Tons pastels 2,70L 4104-0008-2.1TM
Durcisseur INOCOVER EPX 456 09L 2104-0011-1M
PREPARATlON Pour un total de 3L Tons vifs :
INOCOVER EPX 456 Tonsvifs 2,10L 4104-0009-2.1M
Durcisseur INOCOVER EPX 456 09L 2104-0011-1M

- Température de I'air : 5°C minimum
40°C maximum
Humidité relative : 95% maximum
La température du substrat :
minimum 5°C max 40°C
Humidité : appliquer sur solc secs

- Eliminer toutes taches de gras ou d’hy-
drocarbure avec du DILUANT 1023°

- Laisser sécher au minimum 24h

- Mise en service aprés 4 jours minimum
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